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CHEMICALS

CLEAN DT 11

Makine Temizleme Sollisyonu

i(}ERiK - Yaglayicilar, kir sékiicu solventler, AO, AC ve EP/AW katiklari ile surfaktantlarin
sinerjik kompozisyonudur.

pPH ( % 5 ¢ozelti ) - Notr.

GORUNUS : Agik sari berrak sivi.

YOGUNLUK, 20°C :0.75-0.90 g/ ml.

ALEVLENME NOKTASI :app. 130 °C

KOROZYON VE PAS DIRENCI : Milkemmel (1a)

YUZEY GERILIMi : 20-40 dyn / cm.

KOKU : Minimum

GENEL:

Makinalarin genel bakim periyodlarini uzatmak, temizleme isleminin zamanini kisaltmak amaciyla makina
aksamlarinin temizlenmesinde periyodik olarak (haftada bir veya iki haftada bir olmak UGzere) kullanilan etkili bir
Urdnddr. Yeni makinalardaki koruyucu yaglarin temizlenmesinde ve yeni makinalarin ilk kez ¢alistirilmasi esnasinda,
soguk makinalarin isitiimasinda basariyla kullanilir. Pasli mekanizmalarin agilmasinda da oldukga etkilidir. Bu GrinU
top baslarinda ve makinanin disuk hizlarinda kullaniniz.

UYGULAMA

CLEAN DT-11 otomatik yaglama sistemleri ile uygulanabildigi gibi el yagdanhdi ile de kullanilabilir.

CLEAN DT-11 yavas turlarda (3-5 devir/dakika) dénen makinanin platin ve ignelerinin bulundugu bdélimlere degisik
noktalardan verilir.

5 - 15 dakika sonra yumusayan ve ¢dzunen kirlerin ortamdan ¢abuk uzaklasmasini saglamak igin basingli hava
puskurtiiniiz. Makine ylksek sicaklikta ise bekleme slresini kisa tutunuz.

Gerek goruldagu taktirde yukarida sozu edilen iglemler tekrarlanir. Temizleme islemi bittiginde makina normal
calismasina donmeden 6nce fazladan yaglama yapilir, makinanin turu kademeli olarak arttirilir.

Otomatik Yaglama Sistemleriyle Uygulama :

Bosaltiimis otomatik yagdanlik belli bir seviyeye kadar CLEAN DT-11 yada yari yariya CLEAN DT-11 ve igne-
platin yadi karisimi ile doldurulur. Makinanin turu sadece CLEAN DT-11 kullanilacaksa 3-5 devir/dakika, karisimda
ise 5-10 devir/dakikaya ayarlanir. Yagdanhk dakikada 150 damla verecek sekilde ayarlanmalidir. Temizlik islemi
bittikten sonra normal igne-platin yagdi ile doldurulur. Belirtilen énceki tavsiyeler dogrultusunda makina normal
¢alisma dizenine getirilir.

DIKKAT !

Makinadan ¢ikan kirler leke yapabileceginden uygulamay! ya top basinda yapiniz ya da kirli kumasi ayirarak ayri bir
yikama regetesi uygulatiniz.
Soba ve kalorifer yani gibi asiri sicak ortamlarda saklamayiniz.

AMBALAJ
CLEAN DT-11: 20 It.60 It. ve 200 It.lik ambalajlarda sunulmaktadir.

PROMAR Teknik Servis Departmani tim teknik sorunlariniz igin yardimci olmaya hazirdir. Firmamiz, yukarida belirtiimis tum agiklamalari belirli galismalar sonucunda
elde etmistir, degisik isletme sartlar ve uygulama metotlari kontrolimuiz haricinde oldugundan hilafi neticelerden dolayi sorumluluk kabul edemez.
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